 Ispitna pitanja iz predmeta: Merenje i kontrolisanje – V stepen

Obrazovni profil: Bravar – specijalista,  Automehaničar - specijalista

Knjiga: S. Nikolić, A. Nikolić „Merenje  i kontrolisanje“ 

1.
Tačnost merenja i izvori grešaka

2.
Merne metode

3.
Osnovne karakteristike mernih sredstava

4.
Podela kontrolnih sredstava

5.
Pojava grešaka pri merenju

6.
Podela grešaka

7.
Sistemske greške

8.
Slučajne greške

9.
Grube greške

10.
Granica poverenja merenja

11.
Izražavanje vrednosti apsolutne i relativne greške

12.
Klasifikacija merila dužine prema nameni

13.
Klasifikacija merila dužine prema mernom opsegu

14.
Klasifikacija merila dužine prema tačnosti

15.
Jednostruka merila ugla u ravni

16.
Višestruka merila ugla u ravni

17.
Trigonometrijske metode merenja ugla u ravni

18.
Sinusni lenjiri

19.
Tangentni lenjiri

20.
Karakteristike mernih mašina

21.
Primena mernih mašina

22.
Merenje i kontrolisanje navoja

23.
Merenje i kontrolisanje parametara zupčanika

24.
Merenje i kontrla oblika površine predmeta obrade 

25.
Merenje i kontrola položaja površine predmeta obrade

26.
Ekonomski doprinos razvoja kvaliteta proizvoda

27.
Uticaj kvaliteta mernih sredstava na kvalitet proizvoda

28.
Organizacioni oblici kontrole kvaliteta

29.
Izbor postupka kontrole kvaliteta

30.
Kontrola kvaliteta mernih sredstava

31.
Standardni brojevi

32.
Standardni nizovi

33.
Sistem uniformnih oznaka sirovina u mašinstvu

34.
Sistem uniformnih oznaka  gotovih proizvoda u mašinstvu

35.
Interna standardizacija: ciljevi i zadaci

36.
Realizaija standardizacije

37.
Unifikacija

38.
Tipizacija

39.
Granska standardizacija

40.
Nacionalna standardizacija

41.
Internacionalna standardizacija

  ●  Laboratorijske vežbe (14)

   ●  Auditorne vežbe (8)

