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1.
Pojam sistema i proizvodnog procesa

2.
Tehnološki i obradni sistem

3.
Kinematika rezanja. Kretanja obratka i alata pri rezanju

4.
Brzina glavnog i pomoćnog kretanja

5.
Struktura vremena obrade

6.
Prenosnici za glavno i pomoćno kretanje. Vrste prenosnika

7.
Osnovni principi rezanja. Vrste rezanja

8.
Sile i snaga rezanja

9.
Raspodela i odvođenje toplote. Sredstva za hlađenje i podmazivanje

10.
Habanje i postojanost reznih alata

11.
Pokazatelji habanja i postojanosti alata

12.
Pripremci i izradci. Vrste pripremaka

13.
Dodaci za obradu

14.
Tačnost obrade i pokazatelji tačnosti

15.
Greške obrade

16.
Karakteristike i podela reznih alata

17.
Osnovni elementi reznih alata

18.
Geometrija reznog alata (strugarski nož, burgija, glodalo)

19.
Vrste i svojstva materijala za rezne alate

20.
Karakteristike obrade struganjem

21.
Operacije i zahvati pri obradi struganjem

22.
Strugarski noževi: vrste i primena

23.
Pribori za stezanje i oslanjanje pri struganju

24.
Brzina rezanja, pomak i dubina rezanja pri struganju

25.
Podela strugova

26.
Karakteristike strugova: geometrijske i radne

27.
Karakteristike obrade rendisanjem

28.
Operacije pri obradi rendisanjem

29.
Noževi za rendisanje

30.
Brzina rezanja i broj duplih hodova pri rendisanju

31.
Pomak i dubina rezanja pri rendisanju

32.
Podela i vrste rendisaljki

33.
Karakteristike obrade provlačenjem

34.
Alati i mašine za obradu provlačenjem

35.
Karakteristike obrade bušenjem

36.
Operacije i zahvati pri obradi bušenjem

37.
Alati i pribori za obradu rupa i otvora

38.
Elementi spiralne burgije i osnovni uglovi

39.
Burgije za zabušivanje i za duboko bušenje

40.
Cilindrični, konusni i kombinovani upuštači

41.
Ručni i mašinski razvrtači

42.
Brzina rezanja, pomak i dubina rezanja pri bušenju

43.
Podela bušilica

44.
Karakteristike mašina za bušenje

45.
Karakteristike obrade glodanjem                                                                                                  1

46.
Vrste glodala

47.
Karakteristike čeonog i obimnog glodanja

48.
Alat i pribor za stezanje pri obradi glodanjem

49.
Elementi režima obrade pri glodanju

50.
Podela i vrste glodalica

51.
Univerzalna glodalica

52.
Alatna glodalica

53.
Horizontalna i vertikalna glodalica

54.
Portalne i kopirne glodalice

55.
Karakteristike obrade brušenjem

56.
Operacije i zahvati pri brušenju

57.
Alati i pribori za brušenje

58.
Tvrdoća, struktura i oblici tocila

59.
Elementi režima obrade pri brušenju

60.
Vrste brušenja

61.
Podela brusilica

62.
Karakteristike obrade glačanjem

63.
Mašine i alati za glačanje

64.
Izrada navoja na strugu

65.
Izrada navoja na bušilici

66.
Izrada cilindričnih zupčanika glodanjem

67.
Izrada zupčanika rendisanjem, provlačenjem, brušenjem i ljuštenjem

68.
Strukturne promene pri tremičkoj obradi

69.
Žarenje: vrste i postupak

70.
Kaljenje: vrste i način izvođenja

71.
Otpuštanje, poboljšavanje i starenje

72.
Termohemijska obrada – vrste

73.
Zaštita na radu pri hemijskoj obradi

74.
Livenje u peščanim kalupima

75.
Gravitaciono livenje

76.
Livenje u metalnim kalupima

77.
Centrifugalno livenje

78.
Neprekidno livenje. Livenje u vakuumu

79.
Livenje u školjkastim kalupima

80.
Istresanje, kontrola i čišćenje odlivaka

81.
Tehnološke i konstruktivne osobine odlivaka

82.
Zagrevanje materijala za obradu deformacijom. Peći za zagrevanje

83.
Osnovni pojmovi o kovanju i presovanju

84.
Postupci kovanjem

85.
Obrade: istiskivanjem, valjanjem i vučenjem

86.
Zaštita na radu pri oblikovanju deformacijom

87.
Spajanje lemljenjem

88.
Pojam, karakteristike i vrste zavarivanja

89.
Gasno zavarivanje, sečenje i navarivanje

90.
Elektrolučno zavarivanje, sečenje i navarivanje

91.
Spajanje metala lepljenjem

92.
Značaj zaštite i uzroci propadanja materijala

93.
Priprema za zaštitu materijala

94.
Postupci zaštite materijala

95.
Postupak obrade elektroerozijom i ultrazvukom

96.
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